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"Durchscheinende Verkleidung zur Imitation von 
masslvem Stain" 



Die vorliegende Erfindung betrifft Verkleidungen, insba- 
sondere solche Verkleidungen, die das Aussehen von mas- 
siven Steinen haben, dabei wahlwaise durchscheinand sind, 
sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Verkleidungen. 

Die bisher bekannten, derartigan Verkleidungen, die aus 
Stein bestehen Oder das Aussehen von Steinen haben, sind 
tiberhaupt ' nicht Oder nur wenig durchscheinend, damit ant- 
sprechend ihrem (Jewicht eine gevisse mechanische und thar~ 
raische Fastigkeit gegeben ist. Utn dies zu arr*ichan, kann 
man Alabaster, Marmorplatten, gagebenenfalls mattiartas 
Oder dekoriertas Glas usw. varwenden. Dies* Zus aniens t a 1- 
lungen sind entwader zerbrechlich odar schwer bsw* kost- 
spielig und daher jewel Is nur begrenst anwandbar* Andarar- 
salts sind die Ublichen Imitationen aus Kunststoff (Poly~ 
styrol ate,) wanig wSrraebestandig und zerbracblich. 
SchlieBlich haban Dakorationspapiar© ate* kein* nennans- 
warta machanische Fastigkeit, stelliro nights Oa?©ifbar©s 
dar, sind schnall varschlissen und wanig lichtbeptSndig. 
Waitarhin kann man Verkleidungen (gegabenianf mils) nicht 
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aus einem Stuck herstellen und nicht alle Wiinsche beztig- 
lich der Form, des auBeren Eindrucks und gegebenenf alls 
der Festigkeit der Forms truktur erfullen (wenn diese 
nicht, wie beispielsweise bei Skulpturen, zu kompliziert 
1st). 

Es wurde daher nach Moglichkeiten gesucht, diese Nach- 
teile zu vermeiden und ein Material zu finden, das aus 
der Feme und aus der Nahe sichtbar und fuhlbar wie mas- 
siver Stein wirkt. 

Es wurde eine durchscheinende Verkleidung zur Imitation 
von massivem Stein gefunden. Kennzeichnend i± fur diese 
Verkleidung, daB ihre Oberflache aus durchscheinenden Mar- 
morkornern besteht, die durch ein warmehartbares Kunst- 
harz zusammengehalten werden, das ein thixotropes Mittel 
enthalt. Beispielsweise kann eine aus diesem Material ge- 
fertigte Gartenleuchte in Form eines Felsens alle Eigen- 
schaften der Festigkeit und der Leichtigkeit eines Ge- 
s tells (bei einer oder mehreren Schichten) haben, sie 1st 
stark durchscheinend, relativ wenig beschwerlich, gege- 
benenfalls selbsttragend und laBt sich uberall anbringen. 
Ihre Herstellung ist einf ach. Aufgrund ihres massiven Aus- 
sehens ist der mogliche Obergang aus dem ausgeschalteten 
in den erleuchteten Zustand Uberraschend. Im Fall der Zer 
triimmerung durch Schlag oder Druck von Gegenstanden aus 
diesem Material konnen die Folgen (besonders fur Kinder) 
weniger schwerwiegend sein, als bei Gegenstanden aus Glas 
oder rich tig em Stein. Die Instandhaltung ist einf ach: es 
geniigt ein leichtes Abreiben, in den meisten Fallen mit 
Wasser oder Lauge. Reparaturen sind immer moglich. 

Die Verkleidung kann aus mehreren Schichten von Marmor- 
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kornern bestehen und/oder von einer durchscheinenden 
Schicht Oberdeckt sein. Selbsttragende Verkleidungen 
nuissen dabei eine Starke von wenlgstens 1,5 mm haben 
und geschnittene Glasfasern enthalten. 

Zur Herstellung eines FormkSrpers Jcann der gewOnschte 
Gegenstand, beispielsweise in einer Form, vorzugsweise 
selbstentformend, zunachst in mehreren Schichten aufge- 
baut werden, wobei das Kunstharz flir die AuBenseite 
entsprechend den Eigenturolichkeiten des Gegenstandes 
auszuwahlen ist. AnschlieBend streut man auf ofe Oberfla- 
che solcher Teile, die als gegebenenf alls durchschei- 
nende Steine wirken sollen, Manner, vorzugsweise weiBen, 
in Form von Kornern von etwa 1 bis 2 mm GroBe, nachdem 
man die besag-fce Oberflache Oder Oberflachen mit dem 
gleichen Kunstharz uberzogen hat, das in den meisten 
Fallen auch fur die Herstellung der Schichten verwendet 
wird, wobei Glasfasern, die auf ca. 3 mm Lange geschnit- 
ten sind, zugesetzt werden konnen. Nach der Polymeri- 
sation wird dieser Vorgang wiederholt, um wenigstens 
zwei Schichten von Marmorkornem zu erhalten^ Nachdem 
das Ganze vollstandig erhartet ist, wird die besagte 
Oberflache geschliffen. Man erhalt danach eine Steinkor- 
nung, die mehr oder weniger fein ist, je nach der Inten- 
sitat des Schleifens und der Eigenschaft des Schleif- 
mittels. Um eine genauere Formgebung zu erreichen, be- 
ginnt man den Ar belts gang damit, daB man in die Form, 
die dabei nicht selbstentformend sein mufl, eine dunne 
Schicht Kunstharz einbringt, auf die die Marmorkorner 
aufgestreut werden ; dieser Vorgang wird wiederholt, um ei- 
ne zweite Marmorschicht zu erhalten. Dann fahrt man damit 
fort, die weiteren Schichten herzustellen. Nach dem Ent- 
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formen gemigt es , zu schleifen oder die erste Kunstharz- 
schicht aufzulosen bzw. abzutrennen. Es besteht allgemein 
auch die Moglichkeit, die Marmorkorner in der Oberflache 
nach der endgxiltigen Polymerisation durch Auflosen der 
Kunstharzschicht teilweise freizulegen, wobei die Mannah- 
me durch Schleifen und anschlieflendes Polieren der besag- 
ten Oberflache ersetzt oder unterstutzt werden kann. 
In alien diesen Fallen wird grundsatzlich Marmor verwen- 
det, wegen seines Durchscheinens und seiner leichten 
Schleifbarkeit. Man kann, insbesondere wenn der Marmor 
gefarbt ist, auch das Kunstharz anfarben, das mit den 
Marmorkornern in Beruhrung kommt, und kann dies fiir jede 
Dekorations- , Motiv- oder Aderungswirkung ausnutzen. Man 
kann auch, wenn das angestrebte Ziel es erfordert, folgen- 
dermaBen verfahren: Auftragen einer Kunstharzraischung 
(plus Polymerisations zusatz ) auf oder in die Form + thixo- 
trope Charge + Glasfasern von 2 bis 8 mm; danach Polyme- 
risation und Entformung ( + ) und Auftragen einer dunnen 
Kunstharzschicht, Aufstreuen der ersten Schicht aus Mar- 
morkornern* Man wiederholt den Vorgang ab ( + ) fur jede 
Marmor schicht, sofern erf orderlich. In den meisten Fallen 
ist es beim Ausstreuen der Marmorkorner zweckmaSig, diese 
vorzugsweise vor dem Kontakt mit dem Kunstharz zu erwar- 
men, urn ein schnelleres Erharten des Kunstharzes zu er- 
reichen. Es konnen aber auch die Form oder der herzustel- 
lende Gegenstand selbst erwarmt werden, urn gegebenenf alls 
die Polymerisation des Kunstharzes zu aktivieren. Das 
gleiche Ergebnis kann man, insbesondere bei hinreichend 
flachen Oberflachen, ebenfalls erreichen, indem man zusam- 
menmischt; Kunstharz (plus Polymerisations zusatz) + thixo 
trope Charge + Glasfasern, auf 2 bis 8 mm geschnitten + 
Marmorpulver + sofern zweckmaflig, je nach dem gewiinschten 

- 5 - 



309829/0450 



- 5 - 



2300674 



Ergebnis, Polyester-Polymerisat, mabx Oder wanigar f in 
geaahlen, farblos oder eingefSrbt + Harworki5rner , wpbei 
ein Produkt entsteht, das in oder auf die Form aufgetra- 
gen wird. Dieses sehr wirtschaf tliche und senr wider- 
stands ffihige Endprodukt kann selbsttragend sein und wird 
nach der Polymerisation, wie bereits beschrieben, behan- 
delt; Schleifen oder Auflosen der Oberf lachenschicht und 
Poller en, sofern dies, erwQnscht ist. Die Schichtdicke der 
Verkleidung gemafi dieser Verf ahrensvariante soil wenig- 
stens 1,5, vorzugsweise 4 nun, betragen, una die arforder- 
liche mechanische Pestigkeit zu. erreichen. Die Marmor- 
korper konnen auch auf oder in ein festes, faserlges 
Material aus geschnittenen oder verwebten Pasem auf ge- 
bracht werden, das mit einer Kunstharzmischung imprag- 
niert ist, die ein thiacofcropes Mittel enthalten kann. 
Wenn die Herstellung mit Hilfe einer Form vorgenommec 
wird, die mit einer Kunstharzschicht liber zog en ist, die 
vor dem Gelieren mit einer Schicht aus Marmork3rnern be- 
deckt wird, worauf diese MaQnahraen wiederholt werden kSn- 
nen und anschlieflend ein faseriges, rait Kunstharz getrank- 
tes Material aufgebracht wird. 

Der Gegenstand der Erfindung kann in den meisten F&llen, 
wo es gewiinscht wird, als ein Gegenstand oder eine Ober- 
flache verwendet werden, die das Aussehen von Stein hat, 
dabei sehr wider standsfahig im VerhSl^tnis zum Gewicbt und 
zur Erscheinung ist und gegebenenf alls als Lichtquella. ver- 
wendet werden kann. Der Gegenstand der Erfindung kann Ober- 
all auf der Erde verwendet werden, innen und auBen. Er kann 
ftir Reklame und ktinstlerische Zwecke, insbesondere fur 
Skulpturen und Reliefs, Anwendung find an. Der Gegenstand 
der Erfindung kann handwerklich oder industriell herge- 
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stellt und/oder angewendet werden. Der Gegenstand der 
Erfindung kann zur Herstellung von Beleuchtungen und 
alien leuchtenden Objekten, von Mobeln, von genormten 
und nicht genormten Platten, rait oder ohne Stvitzschichten 
dienenj er kann in jeder Art innen und auBen als Ver- 
kleidung dienen. Das Material 1st besonders fur die Ar- 
chitektur und das Bauwesen dort von Interesse, wo eine 
Verbindung zwischen baulicher und natUrlicher Umgebung 
angestrebt wird. Der Gegenstand dieser Erfindung ist in 
alien Fallen anwendbar, klebbar und reparierbar. Man 
kann, neben anderen Mitteln, wahrend oder nach der Her- 
stellung in die Wandungen die verschiedensten raetalli- 
schen oder nichtmetallischen Armierungen einlassen, die 
raehr oder weniger biegsam sein konnen, je nach der ge- 
wunschten Funktion* 
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Patentanspruche 

1. Durchscheinende Verkleidung zur Imitation von massi- 
vera Ste±n, dadurch gekennzeichnet , dafl.ihre Oberfla- 
che aus durchscheinenden MarmorkSrnern besteht, die 
durch ein warmehartbares Kunstharz zusamraengehalten 
werden, das ein thixo tropes Mittel en thai t. 

2. Verkleidung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie aus mehreren Schichten von Marmorkornern be- 
steht. 

3. Verkleidung nach Anspriichen 1 bis 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie von einer durchscheinenden Schicht 
iiberdeckt 1st. 

4. Verkleidung nach Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ihre Starke wenigstens 1 1/2 mm betragt 
und geschnittene Glasfasern enthalt. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Verkleidung nach ei- 
nem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Marmorkorner auf oder in ein festes, faseriges 
Material aus geschnittenen oder verwebten Fasern auf- 
gebracht werden, das mit einer Kunstharzmischung ira- 
pragniert 1st, die noch ein thixotropes Mittel enthal- 
ten kann. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
ErvaCTBUngen vorgenonamen werden, um die Polymerisation 
zu aktivieren. 
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7. Verfahren nach Anspruchen 5 und 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hers tel lung mit Hilfe einer Form 
vorgenommen wird, die mit einer Kunstharzschicht 
uberzogen ist, die vor dem Gelieren mit einer Schicht 
aus Marmorkornern bedeckt wird, worauf diese Maflnah- 
men wiederholt werden kdnnen und anschlieBend ein 
faseriges, mit Kunstharz getranktes Material aufge- 
bracht wird. 

8. Verfahren nach Anspruchen 5 und 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Marmorkorner vor der Beriihrung mit 
dem Kunstharz erwarmt werden. 

9. Verfahren nach Anspruchen 5 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Marmorkorner in der Oberfiache nach 
der endgiiltigen Polymerisation durch Auflosen der 
Kunstharzschicht teilweise freigelegt werden, wobei 
diese Arbeitsweise durch Schleifen und anschlieBendes 
Polieren der besagten Oberfiache ersetzt Oder unter- 
stiitzt werden kann. 
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